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KHS MASCHINEN- UND AKLAGt-NBAU AG 
PtanljjorStraBo 139-147 • D-55C43 £ad Krwanaeh 

G 3310 - ARP/K-s 
04.11.1993 

Vorrichtung zum Reinigen und Aufwarmen eines Transportbandes 

eines Transporteurs 

Die Erfindung bezieht sich auf eina Vorrichtung gemaB 
Oberbegriff Schutzanspruch 1. 

Transporteure zum Transportieren von Flaschen oder dergl 
Behalter sind in unterschiedlichsten Ausfuhrungen bekannt und 
werden insbesondere in der Getranke-Industrie verwendet. 

Aufgabe der Neuerung ist es, eine Vorrichtung aufzuzeigen 
dxe wahrend des Betriebes eines Transporteurs ein standiges 
Remxgen des wenigstens einen Transportbandes des Trans- 
porteurs sowie auch ein Aufwarmen dieses Transportbandes 
ermoglicht. 

Zur L6sung dieser Aufgabe ist eine Vorrichtung entsprechend 
dem kennzeichnenden Teil des Schutzanspruches 1 ausgebildet. 

Die neuerungsgemaBe Vorrichtung stellt nicht nur sicher daB 
das jeweilige Transportband bei jedem vollen Umlauf durch die 
Behandlung mit der Behandlungsfltissigkeit, beispielsweise mit 

s!^-T beS ° ndere FU11 ^ Utrest - -d/oder getranke- 

schddlxchen mikrobiologischen Verunreinigungen gereinigt 
wxrd, sondern durch das erwarmte Behandlungsmedium erfolgt 
auch ein Aufwarmen des Transportbandes, was insbesondere dann 
von vorteil ist, wenn mit dem Transporteur bereits vorer- 
hitzte, aus Glas bestehende BehMlter oder Flascheh transpor- 
txert werden sollen. Durch das Aufwarmen des Transportbandes, 
welches bevorzugt eine Scharnierbandkette ist, wird ein 
Spannungen im Glas und damit einen Glasbruch verursachender 
Temperaturschock wirksam vermieden. 


Ill l,Z ^ beVOr2U9t S ° a -^ldet, daB die Umlenk- 

und Stutzelemente far das Transportband an einem an dem 
Transporteur oder dessen Rahmen befestigbaren Trager vorge- 
sehen sind, der uber die Unterseite des Rahmens vorsteht und 
111 d9S wa ™^tige Element hineinreicht, welches dann 
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bevorzugt auf eigenen, vom Transporteur unabhangigen Stand- 
fliBen unterhalb des Transporteurs aufgestellt ist. Hierdurch 
ist bei vereinf achter Konstruktion fur die Vorrichtung auch 
eine besonders einfache Montage des Transporteurs und der 
Vorrichtung moglich. Weiterhin sind die Elemente der Umlenk- 
einrichtung durch Absenken des wannenartigen Elementes 
gegeniiber dem Transporteur jederzeit leicht zuganglich. 

Weiterbildungen der Neuerung sind Gegenstand der Unteran- 
sprtiche . 

Die Neuerung wird im Folgenden anhand der Figuren an einem 
Ausf lihrungsbeispiel naher erlMutert. Es zeigen: 

Fig. 1 in Seitendarstellung sowie im Schnitt eine Teillange 
eines Transporteurs mit einem von einer Scharnier- 
bandkette gebildeten Transportband, und zwar zusammen 
mit einer Vorrichtung zum Reinigen und/oder Aufwarmen 
des Transportband; 

Fig. 2 einen Schnitt entsprechend der Linie I- I der Fig. 1. 

Der in den Figuren dargestellte Transporteur 1, der zum 
Transportieren von Flaschen oder dergl. Behalter dient, 
besteht in bekannter Weise aus einem von einem kastenartigen 
TrSger gebildeten Rahmen 2, der sich in Langsrichtung des 
Transporteurs erstreckt und an dem die das Transportband 
bildende Scharnierbandkette 3 geflihrt ist. Am Rahmen 3 sind 
weiterhin auch die iiblichen Umlenkungen fur die Scharnier- 
bandkette 3 vorgesehen, von denen in der Fig. 1 der ein- 
f acheren Darstellung wegen nur die riickwartige, angetriebene 
Umlenkung 4 wiedergegeben ist. 

Die obere, auf dem Rahmen 2 bzw. auf dort vorgesehenen 
Fiihrungen aufliegende Lange der Scharnierbandkette 3 
bildet die Stand- bzw. Transportf lache fur die Flaschen. 
Diese Lange bewegt sich in Richtung des Pfeiles A. 
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Die untere, ruckgefiihrte Lange 3 2 der Scharnierbandkette 3 
verlauft weitestgehend ira Innenraum des Rahmens 2 in einer 
Ebene E, ist aber auch durch eine Wanne 5 hindurchgefiihrt, 
die an einer geeigneten Stelle unterhalb des auf einer nicht 
dargestellten Tragkonstruktion aufliegenden Rahmens 2 
angeordnet ist. 


Die an der Oberseite offene, eine geschlossene Umfangswand 
sowie einen geschlossenen Boden 5 • " aufweisende Wanne 5 ist 
Bestandteil einer Reinigungs- und Aufwarmvorrichtung 6 fur 
die Scharnierbandkette 3. Teil dieser Vorrichtung 6 sind 
weiterhin auch zwei Platinen 7, die beidseitig am Rahmen 2 
befestigt sind und damit in vertikalen Ebenen parallel 
zueianander und voneinander beabstandet sowie auch parallel 
zur Langsachse des Transporteurs 1 angeordnet sind. Im 
Zwischenraum zwischen den Platinen 7 sind Umlenkrader 8-11 
sowie auch Stutzrader 12 -15 fur die Scharnierbandkette 3 
bzw. fur Teillangen der unteren Lange 3 2 frei drehbar 
gelagert, und zwar um Achsen parallel zueinander und senk- 
recht zu den Ebenen der Platinen 7. Wie die Fig. 1 weiterhin 
zeigt, reichen diese Platinen von oben her in den Innenraum 
der langgestreckten, d.h. mit ihrer Langserstreckung in 
Richtung des Rahmens 2 angeordneten Wanne 5 hinein. 

Die Umlenkrader 8-11 folgen in der Bewegungsrichtung A' der 
unteren Lange 3 2 in der Wertigkeit ihrer Bezugsziffer 
aufeinander, d.h. mit der Umlenkrolle 8, die sich im 
einer Schmalseite der Wanne 5, d.h. bei der dargestellten 
Ausfuhrungsform an der in der Fig. 1 rechten Schmalseite 5» 
befindet, ist die Scharnierbandkette 3 aus der Ebene E, in 
der die untere Lange 3 2 auBerhalb der Vorrichtung 6 ange- 
ordnet ist, in vertikaler Richtung nach unten gefiihrt, und 
zwar an das Umlenkrad 9. Von diesem Umlenkrad 9 erstreckt 
sich die Scharnierbandkette mit einer Teillange 33 an das im 
Bereich der anderen Stimseite 5 ' ' vorgesehene Umlenkrad 10, 
von dem ausgehend die Scharnierbandkette 3 eine weitere 
Teillange 3* bildet, die sich an das Umlenkrad 11 erstreckt, 
uber welches die Scharnierbandkette 3 bzw. deren untere Lange 
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3 2 wieder in die Ebene E zuriickgefuhrt ist. In der Ebene E 
erstreckt sich die Scharnierbandkette 3 mit einer Teillange 
3 5 auch iiber der Wanne 5. 

Die Teiliangen 3 3 und 3 4 , die von den Abstiitzradern 12 und 13 
bzw. 14 und 15 abgestiitzt sind, liegen in horizontalen Ebenen 
ubereinander, und zwar derart, daB sich die Teillange 3 4 iiber 
der Teillange 3 3 befindet, letztere dem Boden 5 IT1 der Wanne 
naherliegt als die Teillange 3 4 . 


An der Unterseite bzw. am Boden 5 1 1 ' weist die Wanne 5 
StandfiiBe auf, mit der die Wanne 5 unter dem Rahmen 2 derart 
auf einem Untergrund aufstehend angeordnet ist, daB die 
beiden Platinen 7 mit den dort vorgesehenen Umlenkradern 9 
und 10, den Stutzradern 12 - 15 und teilweise auch mit den 
UmlenkrSdem 8 und 11 in den Innenraum der Wanne 5 bzw. in 
den dort gebildeten Behandlungsraum hineinreichen. 


An der Schmalseite 5' ist ein Wasserzulauf 17 vorgesehen, der 
iiber eine Rohrleitung oder einen Schlauch an einen nichi: 
dargestellten WasseranschluB anschlieBbar ist. An der 
Schmalseite 5 ,r ist ein als Uberlauf ausgebildeter Wasser- 
ablauf 18 vorgesehen, der an eine nicht dargestellte Leitung 
oder an einen nicht dargestellten Schlauch zum Abfuhren von 
Wasser angeschlossen ist. Der Wasserablauf 18 befindet sich 
etwas unterhalb des oberen, offenen Randes der Wanne 5, und 
zwar in einem Abstand von diesem Rand, der wesentlich kleiner 
ist als der Abstand zum Boden 5 ltf . Das durch den Wasser- 
ablauf 18 bestimmte Niveau N des Wasserspiegels in der Wanne 
5 befindet sich oberhalb der Teillange 3 4 , und zwar derart, 
daS beide Umlenkrader 8 und 11 noch teilweise in das Wasser 
eingetaucht sind, wahrend die Umlenkrader 9 und 10 und 
sSmtliche Stiitzrader 12 - 15 unter dem Niveau N, also im 
Behandlungsraum angeordnet sind. Bei der dargestellten 
Ausflihrungsform befindet sich auch der Wasserzulauf 17 auf 
dem Niveau des Wasserablauf s 18. Anstelle des als Uberlauf 
ausgebildeten Wasserablauf s 18 kann auch eine das Niveau N 
regelnde Steuereinrichtung an dem bzw. fur den Wasserzulauf 
17 vorgesehen sein. 
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Zum Beheizen der Wanne 5 sind bei der dargestellten Aus- 
fiihrungsform zwei stabformige Heizelemente 19 vorgesehen und 
zwar unterhalb des Niveaus des unteren horizontalen Randes 
der Platinen 7 derart, daB die Heizelemente 19 mit ihrer 
Langsachse achsgleich in horizontaler Richtung und in 
Richtung der Langserstreckung der Wanne 5 rait Abstand iiber 
dem Boden 5"' angeordnet sind. Jedes Heizelement 19 ist an 
einer Schmalseite 5' bzw. 5" gehalten. Bei der dargestellten 
Ausfuhrungsform sind die Heizelemente 19 elektrische Heiz- 
elemente bzw. Widerstands-Heizelemente. 

An der Wanne 5 sind zwei Anschlusse 20 und 21 vorgesehen und 
zwar der AnschluB 20 am Boden 5'" und der AnschluB 21 an der 
Schmalseite 5' unterhalb des Wasserzulauf s 17 und oberhalb 
des dortigen Heizelementes 19. Die beiden Anschlusse sind 
Teil eines Umwalzkreises, der im wesentlichen aus einer 
auBerhalb der Wanne 5 verlaufenden Rohrleitung 22, aus einer 
in dieser Rohrleitung 22 angeordneten Umwalzpumpe 23 und aus 
einem der Umwalzpumpe 23 nachgeschalteten Filter 24 besteht. 
Weiterhin ist an dem Umwalzkreis bzw. in der Leitung 22 ein' 
Temperatur-Sensor 25 vorgesehen, der zur Steuerung der 
Heizelemente 19 dient, und zwar in der Weise, daS das Wasser 
rm Umwalzkreis und damit auch das Wasser in der Wanne 5 eine 
vorgegebene Temperatur besitztr. 

Wie die Fig. 1 auch zeigt, ist die Wanne 5 an ihrem Boden 
5"' trichterartig ausgebildet, und zwar derart, daB der 
tiefste Punkt der Wanne 5 der Schmalseite 5' naherliegt als 
der Schmalseite 5". Durch die trichterartige Ausfiihrung des 
Bodens 5'" ist an der Unterseite der Wanne 5 unterhalb der 
Heizelemente 19 ein Sammelraun, 26 gebildet, in welchem sich 
Fremdkorper, Schmutz oder dergl. Bestandteile absetzen 
konnen. Am tiefsten Punkt des Bodens 5' • • ist ein AuslaB 27 
vorgesehen, der einen auch zum AbfUhren derartiger Frerad- 
stoffe ausreichend groBen Querschnitt aufweist und durch 
einen Schieber 28 verschlossen ist. Der AnschluB 20 befindet 
sich mit Abstand vom Auslauf 27 und damit mit Abstand von der 
tiefsten Stelle des Bodens 5"' in der Nahe der Schmalseite 
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5 ,f und liegt somit auf einem Niveau tiber dem Sammelraum 26 
Oder an der Oberseite dieses Sammelraumes, so daB auch bei 
sich im Sammelraum 26 absetzenden Feststoffen der AnschluS 20 
funktionsf ahig bleibt. 


Wahrend des Betriebes ist die Wanne 5 mit Wasser oder mit 
einer anderen Behandlungsf liissigkeit bis zum Niveau N 
gefuilt. Durch die Heizelemente 19 ist das Wasser auf eine 
vorgegebene Temperatur, beispielsweise auf 85° C erhitzt. Bei 
eingeschaltetem Transporteur 1 beweg-b sich die Scharnier- 
bandkette 3 standig durch das von der Wanne 5 aufgenommene 
erhitzte Wasser hindurch. Hierdurch erfolgt eine standige 
Reinigung der Scharnierbandkette 3 auch von Fullgutresten 
und/oder getrankeschadlichen mikrobiologischen Verun- 
reinigungen sowie insbesondere auch ein Aufheizen dieser 
Scharnierbandkette auf eine vorgegebene Temperatur, die 
gleich oder etwas kleiner ist als die Wassertemperatur. Das 
Aufwarmen der Scharnierbandkette 3 ist bei solchen An- 
wendungen von besonderer Bedeutung, bei denen iiber den 
Transporteur 1 vorgewarmte oder erhitzte Behalter trans- 
portiert werden, beispielsweise vorgewarmte, einer Fiill- 
maschine zuzufiihrende Glasbehalter, oder aber aus einer 
Behandlungsmaschine, z.B. Fiillmaschine oder Reinigungs- 
maschine, im noch erhitzten Zustand abzufiihrende Glas- 
behalter. 

Ist der Transporteur 1 an einer Fiillmaschine vorgesehen, so 
befinden sich die Vorrichtung 6 vor der Fiillmaschine und die 
Umlenkung 4 ausgangsseitig der Fiillmaschine. 


Mit der ErwSrraung der Scharnierbandkette 3 werden durch 
Temperaturschock bedingte Spannungen im Material (Glas) der 
BehSlter zu Beginn oder wahrend des Fiillvorgangs und dadurch 
ein BehSlter- bzw. Flaschenbruch vermieden. 

Bei der vorstehenden Beschreibung wurde davon ausgegangen, 
da8 die Wanne 5 ohne weitere Verbindung mit den Platinen 7 
oder dem Transporteur 1 unter diesem Transporteur aufgestellt 
ist. Grundsatzlich besteht auch die Moglichkeit, die Wanne 5 
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Bezugszeichenliste 


2 
2' 

3 

3l, 32 
33 - 3 5 

4 
5 

5\ 5" 
5 ' f ' 
6 
7 

8-11 
12 - 15 
16 
17 
18 
19 

20, 21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 


Transporteur 

Rahmen 

Rahmenteil 

Scharnierbandkette 

Lange 

Teil lange 

Umlenkung 

Wanne 

Schmalseite 
Boden 

Vorrichtung 

Platine 

Umlenkrad 

Stiitzrad 

StandfuB 

Wasserzulauf 

Wasserablauf 

Heizelement 

AnschluB 

Leitung 

Umwalzpumpe 

Filter 

Temperatursensor 
Sammelraum 
Auslafi 
Schieber 
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Schutzanspriiche 


1. Vorrichtung zum Relnigen und Vorwarmen eines Transport- 
bandes (3) wenigstens eines Transporteurs (1) fur 
Flaschen oder dergl. BehMlter, bei dem das Transportband 
( 3 ) endlos umlauf end antreibbar an einem Rahmen ( 2 ) 
vorgesehen ist und eine obere, eine Standflache fur die 
Behalter bildende Lange ( 3 1) sowie eine untere, riickge- 
fuhrte Lange ( 3 2) aufweist, gekennzeichnet durch wenig- 
stens ein an seiner Oberseite offenes und an einem Boden 
und einem Umfang geschlossenes rinnen- oder wannenartiges 
Element (5), welches einen Behandlungsraum zur Aufnahme 
eaner erhitzten Behandlungsf lussigkeit und zumindest 
eine, Teillange ( 3 3, 3 4, der unteren L§nge ( ^ 2) ^ 
Forderbandes (3) bildet. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 

wenigstens eine Umlenk- und Abstutzeinrichtung 

(8 - 11; 12 - 15) am wannenartigen Element (5) fur das 
Transportband (3) bzw. dessen Teillange ( 3 3, 3 4). 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daS 
dxe Umlenk- und Abstutzeinrichtung von wenigstens einem 
Umlenkrad (8-11) fiir das Transportband (3) gebildet 


4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-3, dadurch 

gekennzeichnet, da6 das Transportband (3) mit mehreren 
Teillangen ( 3 3, 3 4) maanderartig durch den Behandlungs- 
raum hindurchgefiihrt ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 - 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Umlenk- und Abstutzeinrichtung 
(8 - 11, 12 - 15) derart ausgebildet ist, daB das 
Transportband (3) in Umlaufrichtung (A') dieses Bandes 
auf den Behandlungsraum folgend eine zusatzliche Teil- 
lange (35) oberhalb des Behandlungsraumes bildet 
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Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Umlenk- und Abstiitzeinrichtung (8-11, 12-15) 
derart ausgebildet 1st, daB das Transportband (3) bezogen 
auf seine Bewegungsrichtung (A ! ) an einem Einlauf in das 
wannenartige Element ( 5 ) Oder in den Behandlungsraum eine 
untere, erste Teillange (3^) und dariiberliegend ebenfalls 
in dem Behandlungsraum wenigstens eine weitere Teillange 
(3 4 ) bildet, und daB uber diesen Teillangen auBerhalb des 
Behandlungsraumes die zusatzliche Teillange (3^) ange- 
ordnet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 - 6, dadurch 
gekennzeichnet , daB fur das Transportband (3) in dessen 
Bewegungsrichtung (A 1 ) am Einlauf in das wannenartige 
Element (5) im Bereich der oberen, offenen Seite dieses 
Elementes ( 5 ) ein erstes Umlenkrad ( 8 ) und gegenuber 
diesem nach unten versetzt ein zweites Umlenkrad ( 9 ) 
vorgesehen sind, urn das Transportband (3) aus einer Ebene 
(E) der ruckgefuhrten Lange (3 2 ) nach unten in den 
Behandlungsraum zu leiten, daB in Langsrichtung des 
wannenartigen Elementes vom zweiten Umlenkrad (9) 
beabstandet ein drittes Umlenkrad (10) sowie von diesem 
in L&ngsrichtung des wannenartige Elementes ( 5 ) beab- 
standet ein viertes Umlenkrad (11) vorgesehen sind, urn 
zwischen dem zweiten und dritten sowie dritten und 
vierten Umlenkrad jeweils eine ira Behandlungsraum 
verlaufende Teillange (3 3 , 3 4 ) fur das Transportband (3) 
zu bilden, und daB ein Umlenkrad, vorzugsweise das vierte 
Umlenkrad (ll) f so vorgesehen ist, urn das Transportband 
(3) aus dem Behandlungsraum nach oben in die Ebene (E) 
der ruckgefuhrten LSnge (3^) zurlickzuleiten. 

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
das erste Umlenkrad ( 8 ) und das zweite Umlenkrad ( 9 ) an 
einer ersten Seite (5 f ) und das dritte Umlenkrad (10) an 
einer gegeniiber liegenden zweiten Seite ( 5 ' ' ) des wannen- 
artige Elementes (5) vorgesehen sind* 


9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, da8 das vierte Umlenkrad (11) der ersten Seite 
(5') naher liegt als der zweiten Seite (5''). 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2-9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Umlenk- und Abstiitzeinrichtung 
Absttitzelemente, vorzugsweise Abstiitzrader (12 - 15) fur 
das Transportband (3) aufweist. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Umlenk- und Abstiitzeinrichtung 
oder deren Elemente (8 - 11; 12-15) an einem am Rahmen 
(2) des Transporteurs (1) befestigbaren und nach dem 
Befestigen ttber die Unterseite des Rahmens (2) vor- 
stehenden Trager (7) vorgesehen sind, der in den innen- 
raum des wannenartigen Elementes (5) hineinreicht. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB 
der TrSger von wenigstens zwei Platinen (7) gebildet 
ist. 


13. Vorrichtung nach einem der Anspiiche 1 - 12, gekenn- 
zeichnet durch eine Einrichtung zur Regelung oder 
Einstellung eines vorgegebenen Niveaus (N) fiir die 
Behandlungsfliissigkeit im Behandlungsraum des wannen- 
artigen Elementes (5). 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-13, gekenn- 
zeichnet durch wenigstens einen Zulauf (17) und 
wenigstens einen, vorzugsweise als Uberlauf ausgebildeten 
Ablauf (18) far die Behandlungsfliissigkeit. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 14, gekenn- 
zeichnet durch wenigstens eine Heizeinrichtung (19) i ra 

wannenartigen Element (5) fiir die Behandlungsfliissig- 
keit. 


f 
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16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 - 15, dadurch 
gekennzeichnet, da8 der Zulauf (17) an der ersten Seite 
(5 f ) und der Auslauf (18) an der zweiten Seite (5 ,f ) des 
wannenartigen Elementes (5) vorgesehen sind. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB das wannenartige Element (5) einen 
geneigten Boden (5 ,!l ) aufweist, und daB an der tiefsten 
Stelle des Bodens (5 ,ft ) ein AuslaB (27) mit einem 
Schieber (28) vorgesehen ist. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 17, gekenn- 
zeichnet durch einen wenigstens eine Umwalzpumpe (23) 
aufweisenden Umwalzkreis (22) fur die Behandlungsf lussig- 
keit, der iiber Anschllisse (20, 21) mit dem wannenartigen 
Element (5) Oder dem dortigen Behandlungsraum in Ver- 
bindung steht. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB 
im Umwalzkreis (22) wenigstens ein Filter (24) vorgesehen 
ist. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 - 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB zur Steuerung der Heizeinrichtung 

(19) wenigstens ein Temperaturfiihler oder Tempera tur- 

> 

sensor (25) am wannenartigen Element (5) oder im Umwalz- 
kreis (22) vorgesehen ist. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB das wannenartige Element (5) mit dem 
Rahmen (2) und einem Rahmenteil (2') des Transporteurs 
(1) oder mit dem TrSger (7) fur die Umlenk- und Abstutz- 
einrichtung befestigt ist. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-21, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Rahmenteil (2 1 ) des Transporteurs 
(1) Bestandteil der Vorrichtung ist. 
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